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ШКАФ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ  
ДЛЯ КОМПАКТНОЙ СБОРКИ ЭЛЕМЕНТОВ ПНЕВМОСХЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ 

ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ 

Габаритные размеры пневматических шкафов зависят от конкретной схемы 

управления технологическим оборудованием и могут соответствовать размерам 

приведенным в таблице. 

Высота, 
мм 

Ширина, 
мм 

Глубина, 
мм 

Степень  
защиты 

Замок, 
шт. 

Масса без  
аппаратуры, 

кг 

600 
400 

210 IP66 

2 

13,1 

600 250 IP66 13,9 

800 210 IP56 23,7 
600 

800 250 IP56 24,9 

ООО "Пневмоаппарат" согласно заявке заказ-

чика осуществляет разработку принципиальной 

схемы с последующим монтажом  пневмооборудова-

ния в условиях ограниченного пространства, вклю-

чая монтаж системы электроуправления: Шкаф 

электропневматический для решения задач авто-

матического управления технологического оборудо-

вания. 

Компактно-выполненные монтажные работы 

пневмооборудования шкафа позволяют заказчику 

сократить расходы за счет: 

- быстрого ввода в эксплуатацию; 

- полностью выполненного электрического мон-

тажа; 

- гарантированной функциональной надежно-

сти и сохранения эксплуатационных характеристик 

пневмооборудования при наличии повышенной за-

грязненности окружающего пространства. 

Каждое устройство проходит функциональное 

испытание  с тестированием под давлением и пол-

ную проверку монтажа согласно принципиальной 

пневмосхемы. 

Пневматические шкафы комплектуются обору-

дованием собственного производства и могут содер-

жать как отдельные клапаны и распределители, так 

и батарейный монтаж последних, блоки подготовки 

воздуха, преобразователи и контрольно - регулиру-

ющую аппаратуру, что позволяет создать устройства 

для решения широкого круга задач.  

Возможно изготовление шкафа с обогревом 

внутреннего объема для эксплуатации в не отапли-

ваемом помещении. 

Подвод сжатого воздуха от цеховой магистрали 

осуществляется к левой боковой поверхности шка-

фа, а выходы к исполнительным механизмам - (по 

согласованию с заказчиком) с одной или двух боко-

вых сторон шкафа. 

Применение метода долговременной архивации 

разрабатываемых проектов шкафов позволяет ис-

пользовать имеющуюся техническую документацию 

при условии повторении заказа, что значительно 

упрощает внесение необходимых изменений и до-

полнений в проект, если  это предусмотрено техни-

ческим заданием со стороны потребителя, что в 

свою очередь сокращает сроки изготовления и по-

ставки изделия. 


